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Forme Industriale de Copt & Straturi de Acoperire

Proceduri de Manipulare a Tavilor de Copt cu Acoperire RilonElast

Straturile de acoperire RilonElast au proprietati antiaderente excelente si o aderenta excelenta la
substrat; totusi, expunerea la caldura excesivd, presiune, alcalinitate/aciditate sau abur si
abraziune produsa de la alte echipamente din fabrica poate scurta durata de viata a tavilor.
Respectarea acestor cerinte de manipulare va minimiza riscul de a deteriora tavile si va maximiza
durata de viata a tavilor acoperite. Nerespectarea acestor instructiuni poate reduce durata de viata
a stratului de acoperire.

MANIPULAREA INSTALATIEI

Conveyors and Indexers
e Frictiunea Transportorului — Tavile nu trebuie sa fie statice pe transportoarele metalice in miscare,

deoarece acest lucru va provoca uzura pe partea inferioara a tavii si ar putea slabi materialul tavii.

e Indexatorii Tavii — Reglati degetele de indexare a tavii pentru a preveni zgarierea suprafetei acoperite sau
provocarea deteriorarii foii, ambele avand ca rezultat defectarea timpurie a acoperirii. Captusirea
degetelor cu cauciuc va ajuta la reducerea frecarii si uzurii.

e Puncte de Transfer — Evitati transferul stivei de tavi pe suprafete neuniforme. Rolele pentru camioane
sau transportoarele cu role pentru tavi trebuie sa aiba un diametru mic (25 mm) si sa fie distantate pentru
a distribui sarcina. Tnaltimile stivei de tavi ar trebui si fie cat mai mici posibil pentru brutarie.

Agenti De Eliberare

e Utilizarea Uleiului — Uleiul sau alti agenti de eliberare nu ar trebui folositi in aplicatii care utilizeaza
acoperirea RilonElast.

e Utilizarea Garniturilor — Orice rest sau peliculd ramasa de la topping-urile lichide sau uscate pot afecta

integritatea si durata de viata a stratului de acoperire.

Dospitor si Cuptor

o Temperaturi de Functionare — Stratul de acoperire RilonElast este potrivit pentru produsele congelate si
este aplicabil la temperaturi de la -40° pana la 260° Celsius (-40° pana la 500° Fahrenheit). Temperatura
maxima recomandata este de 280° Celsius (536° Fahrenheit). Este important de remarcat faptul c3, cu cat
temperaturile utilizate sunt mai ridicate, cu atat durata de viata a acoperirii va fi mai scurta.

e Abur — Tavile acoperite nu trebuie expuse la apa sau abur la temperaturi ridicate pentru o perioada
prelungitd de timp. Expunerea la prea mult abur poate cauza depolimerizarea acoperirii si, in cele din
urma, poate duce la defectarea prematura a acoperirii.

e Tavi sau Matrite Goale — Tavile goale nu trebuie lasate in cuptor, deoarece acest lucru poate duce la
deteriorarea suprafetei de acoperire. Daca este posibil, opriti caldura in timpul opririlor cuptorului pentru
a preveni expunerea indelungata la temperaturi ridicate.
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Incdlzirea Cuptorului — Expertii in domeniu trebuie s3 verifice pentru a se asigura ca fluxul de cildura al
cuptorului este constant pe toata suprafata cuptorul si ca nu exista zone in care cuptorul atinge
temperaturi peste maximul (notat in punctul Temperaturi de functionare de mai sus) sugerat pentru
stratul de acoperire RilonElast.

Depanare

Eliberarea Aerului — Se recomanda ca duzele de aer sau jeturile sa fie utilizate inainte de depanator cu
produse de tip briosa si chifld. Aerul ar trebui sa fie monitorizat pentru a se asigura ca este suficient de
puternic pentru a ajuta la depanare, dar suficient de bland pentru a nu deteriora produsul sau a introduce
particule in acoperire.

Depanare Vertical — Pentru depanarea verticald, reglati depanatorul pentru a ridica produsul din matrita
cat mai drept posibil. Asigurati-va ca capul de depanaresi transportorul de tavi se deplaseaza cu aceeasi
viteza.

Depanare cu Stergere — Pentru depanarea cu stergere, asigurati-va ca depanatorul are suficient spatiu
liber de la matrite pentru a va asigura ca acoperirea nu este niciodata atinsa. Se recomanda o distanta
minima de cinci milimetri.

Stivuire

Stivuire Usoara — Personalul fabricii trebuie sa se asigure ca operatiunile de stivuire automata / manuala
sau de manipulare manuala nu deterioreaza tavile sau acoperirea. Ar trebui evitate stivuirea, scaparea
sau aruncarea neglijentd a tavilor. In general, mentineti intotdeauna viteze de cidere lente si minimizati
inaltimea si unghiul de cadere atunci cand stivuiti tavile.

Stivuitoare Magnetic — Verificati reglarea captatorului magnetic de pe stivuitoare pentru a va asigura ca
nu se aplica forta pe tava, deoarece aceasta ar putea deteriora materialul tavii.

Tnaltimile Stivei — Cutiile/tavile nu trebuie stivuite prea sus. Stivele inalte de tavii creeazd probleme de
siguranta lucratorilor atunci cand sunt mutate pe stivuitoare acestea pot deveni instabile si pot cadea sau
pot provoca alte accidente.

Curatare

Curita Tnainte de Prima Utilizare — Se recomand3 ca formele de copt acoperite si fie sterse cu o laveta
umeda inainte de prima utilizare. Retineti ca nu trebuie sa efectuati o ,ardere” pe niciuna dintre formele
de copt noi.

Curatare Temeinica — Curatarea incompleta permite adunarea ingredientelor si a produsului pe suprafata
acoperita si va provoca o degradare a proprietatilor antiaderente.

Curatare sub Presiune — Cea la curatarea sub presiune, asigurati-va ca duza cu jet de pulverizare nu este
prea aproape de tava, deoarece zdruncinaturile pistolului de aer pot zgéaria suprafata tavii. Dupa curatare,
scurgeti excesul de umiditate si uscati tavile in cuptor timp de 10-15 minute la 180°C/356°F.

Curatarea cu Perii — Daca se utilizeaza perii pentru curatarea tavilor, utilizati perii moi pentru a evita
zgarierea stratului de acoperire.
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e Curatarea cu Abur — Tavile nu trebuie spalate cu abur de Tnalta presiune si / sau solutii chimice atunci
cand curétati, cu exceptia cazului in care a fost aprobat anterior. NOTA: Tavile acoperite nu trebuie s3
stea umede sau sa fie expuse la abur o perioada indelungata. Expunerea la prea multa umiditate poate
determina mecanismul de eliberare din acoperire sa functioneze necorespunzator si sa provoace lipirea
nedorita si, in cele din urma, esecul prematur al acoperirii.

¢ Chiuvetd/Masina de Spalat Tavi — Desi nu este recomandat, detergentii slabi pot fi utilizati in combinatie
cu o chiuveta sau o masina de spalat tavi, daca este absolut necesar. Asigurati-va ca detergentul utilizat
are o concentratie scazuta si nu contine substante agresive. Daca se utilizeaza detergenti, tavile trebuie
clatite bine cu apa curata dupa spalare si uscate complet, prin trecerea print-un cuptor gol timp de 10-15
minute la 180°C/356°F.

DEPOZITARE

e Curatati Tavile inainte de Depozitare — Depozitarea pe termen lung a tivilor care asteapts s fie readuse
in productie ar trebui evitata fara o curatare prealabild, deoarece depunerile sunt mai greu de indepartat
pe o perioada lunga de timp.

e Depozitati cu Susul in Jos — Tavile trebuie depozitate cu susul in jos, cu exceptia cazului in care au fost
special concepute pentru depozitare cu suprafata de copt in sus.

e Mediu — Tavile nu trebuie depozitate pentru perioade lungi de timp intr-un mediu necontrolat. Nu
depozitati niciodata tavile care sunt inca umede. Tavile care sunt spalate sau umezite ar trebui sa fie bine
uscate si depozitate intr-un loc uscat.

¢ Tnapoi la Productie — Transportatorii care au fost depozitati intr-un mediu rece ar trebui I3sati si se
incalzeasca la temperatura ambianta Tnainte de a fi plasati pe linie. Condensarea pe metal rece poate
duce la lipire din cauza excesului de umiditate pe suprafata acoperita.
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